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Машины тяжелой загрузки для 
высокопроизводительной резки 
на крупных металлообрабатыва-
ющих предприятиях, судострои-
тельных  и машиностроительных 
заводах. Система двустороннего 
реечного привода для макси-
мально четкого и стабильного 
перемещения портала обеспечи-
вает высокую точность и каче-
ство резки. Возможна установка 
газовых резаков и любой си-
стемы плазменной резки, в том 
числе высокоточных источников 
SUPER200 и SUPER400. Так же 
поддерживается опция для уста-
новки навигационной системы 
KOIKE Navigation system.

Портальная машина для  
высокорпроизводительной резки 
Maxigraph

MAXIGRAPH MXG-3500 MXG-4000 MXG-4500 MXG-5000

Расстояние между рельсами, мм 3500 4000 4500 5000 

Ширина резки  макс., мм 2600 3100 3600 4100 

Длина резки, мм (длина рельса) минус 1750 мм

Скорость резки, мм/мин 50-6000

Максимальная скорость маркировки, мм/мин 9000 

Максимальная скорость перемещения, мм/мин  15000 

Привод Двусторонний, реечный по осям X и Y 

ЧПУ Burny Phantom Burny Phantom Fanuc Fanuc

Макс. количество горелок (газ, плазма, маркировка) 6 

термический раскрой металла

Система ЧПУ FANUC 
Современное программное обеспе-
чение включает в себя  высокоско-
ростной процессор, высокоскорост-
ную внутреннюю шину процессора 
ЧПУ, оптоволоконный кабель, ис-
пользуемый для высокоскоростной 
передачи данных, что заметно улуч-
шает исполнение ЧПУ контроллера.

	Высокоскоростная, высокоточная 
и высококачественная обработка 

	Сервоконтроль, обеспечивающий 
высокоскоростную, высококаче-
ственную обработку 

	Высокая надежность и простое 
обслуживание 

	Простое подключение к инстру-
ментам установки 

	Изготовление комплектации 
установки согласно техническим 
условиям заказчика 

	Открытое ЧПУ, совместимое с опе-
рационной системой Windows® 

BURNY Phantom
Полностью интегрированная систе-
ма управления, характеризующаяся 
PC-совместимым числовым управ-
лением, 2- или 3-координатными 
приводными преобразователями 
и многофункциональным пультом 
управления. Используя встроенную 
ОС Windows XP, PHANTOM произ-
водит очень точное и стабильное 
управление движением и содержит 
много функций, которых нет в других 

системах числового управления. Как, 
например, настоящая многозадач-
ность и конвертация DXF файлов.

Стандартные характеристики 
системы:

	сенсорный экран интерфейса 
	полноцветное, интерактивное гра-
фическое изображение 

	контроль процесса 
	быстрая ориентация листа 
	расширяемая библиотека форм 
	истинная многозадачность опера-
ционной среды 

	быстрая конвертация DXF файлов 
	переход (прерывание работы) 
контроль и слежение за расходом 
сменных частей
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Портальная машина  Versagraph
для высокопроизводительной резки

VERSAGRAPH VG 4000 DXI, 4500 DXI, 5000 DXI,  
5500 DXI, 6000 DXI

Привод Двусторонний, реечный по осям X и Y
Расстояние между рельсами 4000, 4500, 5000, 5500, 6000 мм
Макс. ширина резки  (Расстояние между рельсами) минус 900 мм
Длина резки (Длина рельса) минус  2100 мм
Скорость резки 6000 мм/мин
Макс. скорость маркировки 12000 мм/мин
Макс. скорость перемещения   18000 мм/мин
Система ЧПУ Fanuc 310i (прямая резка) / 

Fanuc 300i (3D резка)
Макс. количество горелок 
(газ, плазма, маркировка)

8 

Минимальное расстояние между 
горелками

125 мм

Макс. толщина с горелками  
для газовой  резки

100 мм до 6 горелок;  
50 мм с 8 горелками

Мощность 1 фаз 100V/110V, 3 фазы 200/220V
Скос кромок Опция 3D Link 

Машина высокого класса для круп-
ных предприятий и заводов. Основ-
ная рама установки сконструиро-
вана специально для обеспечения 
высокой точности резки, установка 
оборудована специальным порталом 
и системой двойного привода. Благо-
даря хорошей балансировке и систе-
ме контроля за движением портала, 
которая очень быстро реагирует на 
сигналы, передаваемые с пульта ЧПУ, 
процесс резки осуществляется чётко 
в любой момент. Возможна установ-
ка газовых резаков и любой системы 
плазменной резки, в том числе  пре-
цезионный источник SUPER400 с 
блоком 3D-Link для скоса кромок с 
контроллером FANUC-160i.  Так же 
поддерживается опция для установ-
ки навигационной системы KOIKE 
Navigation system. 

MYNUC Mynuc 4500-12000
Привод Двусторонний, реечный по осям X и Y
Расстояние между рельсами (мм) 4000-12000 
Макс. ширина резки  (мм)   3 100-11 000 
Длина резки  (мм) (Длина рельса) минус  3000 мм
Скорость резки (мм/мин) До 6000 
Макс. скорость маркировки (мм/мин) до 24000
Макс. скорость перемещения (мм/мин) До 18000
Система ЧПУ Fanuc System Series 
Количество горелок зависит от модели
Минимальное расстояние между горелками, мм 125
Скос кромок Опция 2х3D Link с 2xSuper400 

Портальная машина  Mynuc
для высокопроизводительной резки
Самая большая из портальных машин 
KOIKE с самой большой зоной резки. 
Используется преимущественно на 
судостроительных заводах и других 
предприятиях, где необходима обра-
ботка листов максимальных габаритов. 
Высокоточное и плавное перемещение 
портала обеспечивается благодаря точ-
но установленным на машину рельсам 
и стабильному механизму продольного 

привода, который позволяет получить 
максимально быструю скорость пере-
мещения портала. Возможна установ-
ка газовых резаков и любой системы 
плазменной резки, а так же, а так же 
2-х блоков  3D-Link с прецезионными 
источниками SUPER400 для скоса 
кромок.  Так же поддерживается опция 
для установки навигационной систе-
мы KOIKE Navigation system. 

термический раскрой металла



22 2008 • Санкт-Петербург: (812) 326-92-46     Москва: (495) 642-68-57     Ростов-на-Дону: (863) 292-5018   

Установка газовой резки 
FlamePlaner
Установка Flame Planer представляет со-
бой машину газовой резки больших  га-
баритов и подходит для промышленного 
применения, сохраняя при этом точность 
резки и точность движения портала.
Установка специально разработана для 

уменьшения затрат рабочего времени, 
повышения производительности при 
различных видах раскроя листа на по-
лосы (параллельная резка) и резки со 
снятием фаски, эти виды раскроя макси-
мально упрощены на данной установке.

Основные технические характеристики:

Ширина портала От 4000 до 12 000 мм

Эффективная ширина резки Ширина портала минус 1,0 м

Эффективная длина резки Длина рельса минус 4,0 м

Панель оператора Слева

Привод Двусторонний

Толщина резки до 500 мм

Виды разделки I, V, Y, X

Минимальная ширина резки прямая резка – 50 мм / с фаской -550 мм

Количество резаков любое

Скорость резки 100-1200 мм/мин

Контроль скорости S.C.R. контроль

Направление движения Только вперед/назад

Точность Прямолинейность/– 0,1 мм/12 000 мм

Электропитание 1 фаза 100 В/ 3 фазы 200 В ± 10%, 50/60 Гц

Установка для обработки профилей 
ABGRAPH
Маркировка
Устройство автоматически печатает 
название материала, инструкции по 
сборке и прочую информацию на за-
готовках, выполняя работу, которую 
оператор раньше делал вручную.
При встраивании в конвейер вся не-
обходимая информация наносится 
перед в линией обработки.
Резка
Устройство может наносить марки-
ровку, а также окружности вокруг 
соединительных поверхностей.

Элементы жесткости (различная 
уголковая сталь, листовая сталь и 
пластины клапанов) могут обраба-
тываться с высокой точностью и ка-
чеством с помощью ЧПУ.
В составе установки имеется свобод-
но наклоняемый монтажный стол, 
позволяющий добиться высокой 
точности и производительности.
Система может использоваться в со-
четании с пневматическим или ла-
зерным датчиком.

С помощью этой установки объем-
ные ленточные стальные материа-
лы могут точно размечаться и раз-
резаться с учетом их профиля.

Основные технические характеристики:
Конструкция Наклонный стол (20°)
Система привода реечно-шестеренчатая
Расстояние между рельсами 1700  мм
Скорость резки  6000  мм/мин
Скорость перемещения 36 000  мм/мин
Скорость маркировки  24 000  мм/мин
Система контроля ЧПУ FANUC-300i,  15″ ЖК-монитор, X, Y, Z, U, A (5-осевой контроль)
Программа ABPRO (читает файлы TRIBON)
Вид резки высокоточная кислородная плазменная
Виды маркировки порошковая, плазменная, точечная
Виды профиля
Неравносторонние уголки 100-600 мм
Равносторонние уголки 100-200 мм
Пластины клапанов 170-250 мм
Прямые полосы 100-450 мм

термический раскрой металла
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БЛОК для снятия фаски 
3D Link

″ 	Сочетание угла наклона и скорости позиционирования.

″ 	Возможность резать сложные детали и уменьшить 
общее время их производства.

	Уменьшенное движение и расстояние в движении 
наклона для того, чтобы увеличить эффективность 
использования листа.

Основные технические характеристики:

Скорость вращения: 60 об/ мин

Скорость установки угла: 100 градус /сек

Наклон угла: 45 градусов

Скорость подъема горелки: max 20 м/мин

Скос (-) минус 30о отверстие Скос (+) плюс 35о отверстие Прямой I-рез R15 узкое отверстие

Изменение угла 40о → 20о Изменение угла 20о → 40о

Скос (+) плюс 40о

Маленькое отверсие прямой I-рез

30о отверстие под трубу d= ∅100

Рез с Y-образным скосом

Высококачественный прямой I-рез
на скорости 2200 мм/мин

Изменение угла 0о → 40о

Скос (+) плюс 35о 
отверстие = ∅60

Изменение угла  
с закруглением  
0о → 30о → 0о

0о высокоскоростной рез 3100мм/мин Врезка с наружной стороны Врезка с обратной стороны

Спускное отверстие

термический раскрой металла
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Достуïнûе аïïаратû ïëаçменноé 
реçки с исïоëüçованием оäного гаçа 
(воçäуõ иëи аçот) иäеаëüно ïоäõоäÿт 
äëÿ реçки воçäуõовоäов, отреçаниÿ 
труб, снÿтиÿ кромок и роботиçиро-
ванноé треõмерноé реçки. аïïаратû 
исïоëüçуютсÿ как исто÷ники ïëаç-
мû äëÿ установок серии Monograph. 
применение
аïïаратû серии Powermax наõоäÿт 
самое øирокое ïрименение в такиõ 
обëастÿõ как:

 ïромûøëенное строитеëüство 

 ïроиçвоäство и ремонт ïромûø-
ëенного оборуäованиÿ,

 ïроиçвоäство и ремонт суäов, 
ïроиçвоäство и ремонт груçови-
ков и ïрицеïов,

 сеëüское õоçÿéство и ëесоçаготовки, 

 ïрофессионаëüно-теõни÷еское 
обу÷ение

POWErMaX 1000/1250/1650

POWErMaX1000 POWErMaX1250 POWErMaX1650
Рабо÷иé ток, а 20-60 20-80 20-100
тоëщина реçки Рекоменäуемаÿ 8 мм 10 мм 12 мм

Максимаëüнаÿ 12 мм 16 мм 19 мм
оõëаæäение воçäуøное воçäуøное воçäуøное
угоë среçа Диаïаçон ïо Iso 9013 5 5 5
исïоëüçуемûе гаçû 
(Пëаçмообраçующиé/ çащитнûé)

Мÿгкаÿ стаëü воçäуõ/воçäуõ воçäуõ/воçäуõ воçäуõ/воçäуõ

нерæавеющаÿ стаëü воçäуõ, n2 воçäуõ, n2 воçäуõ, n2
аëюминиé воçäуõ, n2 воçäуõ, n2 воçäуõ, n2

пРеиМущества MaX200:
 100% рабо÷иé цикë на макси-
маëüноé мощности гарантирует 
реçку в те÷ение всего äнÿ. 

 Регуëировка тока от 40 äо 200 а 
ïоçвоëÿет оïератору то÷но вûби-
ратü мощностü в соответствии с 
требованиÿми реçки. 

 Современнûé исто÷ник ïëаçмен-
ноé реçки на транçистораõ обе-
сïе÷ивает ïостоÿннûé ток на вû-
õоäе, несмотрÿ на раçное вõоäное 
наïрÿæение иëи раçное расстоÿ-
ние от гореëки äо иçäеëиÿ, гаран-
тируÿ ÷истûé, ïрÿмоëинеéнûé 
реç äëÿ всего äиаïаçона реçки. 

 Система реçки äвумÿ гаçами 
MaX200 – ïëаçменнûм и çащит-
нûм – ïоçвоëÿет работатü на такиõ 
гаçаõ как воçäуõ/воçäуõ, o2/воçäуõ, 
n2/воçäуõ, n2/Co2, ar-H2-n2 иëи 
äругиõ комбинациÿõ äëÿ ïоëу÷ениÿ 
оïтимаëüного реçуëüтата на всеõ 
метаëëаõ и ïри ëюбûõ усëовиÿõ. 

 заïатентованнûé ïëаçматрон 
MaX200 ïракти÷ески искëю÷ает воç-
моæностü äвоéноé äуги, усиëиваÿ 
мощностü и ïроäëеваÿ срок сëуæбû 
расõоäнûõ ÷астеé ïëаçматрона. 

  воäооõëаæäаемûé ïëаçматрон 
MaX200 обесïе÷ивает макси-
маëüное оõëаæäение, ÷то ÿвëÿет-
сÿ еще оäним фактором, вëиÿю-
щим на срок сëуæбû расõоäнûõ 
÷астеé; система оõëаæäениÿ 
встроена в исто÷ник äëÿ уäобства 
исïоëüçованиÿ. 

 контроëü çа çаäерæкоé на÷аëа 
äвиæениÿ установки встроен в  
каæäую систему. 

 контроëü вûсотû гореëки (tHC) вõо-
äит в станäартнûé комïëект ïостав-
ки, инäуктивнûé äат÷ик исõоäноé 
вûсотû (IHs) ÿвëÿетсÿ оïциеé.

 новûе расõоäнûе материаëû, äо-
ïоëнитеëüно увеëи÷еннûé ïëаç-
матрон и теïëоçащитнûé фиëüтр, 
оïтимиçируют MaX200 äëÿ ïо-
верõностного ïрименениÿ. 

 Поëнûé набор ïростûõ инäика-
торов и светоäиоäов отраæает со-
стоÿние внеøнеé ïанеëи, темïе-
ратуру трансформатора, уровенü 
оõëаæäениÿ, äавëение ïëаçмен-
ного и çащитного гаçов, темïера-
туру и расõоä оõëаäитеëÿ, çамет-
но уïрощаÿ  ïоиск и устранение 
неисïравностеé

MaX 200

MaX200

ток реçки, а 40-200

тоëщина реçки, мм 25 

оõëаæäение воäÿное

исïоëüçуемûе гаçû воçäуõ,n2, o2

габаритû, мм 1040õ710õ1090

Масса, кг 350

МеханизиРованные систеМы
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Hyspeed Plasma Hsd130 – это ïро-
стоé в исïоëüçовании аïïарат кисëо-
роäноé ïëаçменноé реçки, которûé 
боëее экономи÷ен, ÷ем ëюбое äругое 
реøение äëÿ реçки метаëëов, наïри-
мер, кисëороäнаÿ реçка, воçäуøнаÿ 
ïëаçменнаÿ реçка и аïïаратû кисëо-
роäноé ïëаçменноé реçки, не относÿ-
щиесÿ к семеéству longlife.
простота использования:

 Самûé ïростоé в исïоëüçовании 
аïïарат кисëороäноé и воçäуøноé 
ïëаçменноé реçки на рûнке: ïрост в 
установке, эксïëуатации и ремонте. 

 Диагности÷ескиé äисïëеé сиëü-
но уïрощает ïоиск и устранение 
неисïравностеé и обсëуæивание, 
÷то обесïе÷ивает увеëи÷ение вре-
мени бесïеребоéноé работû.

надежность:
 аïïарат ïроøеë æесткие исïûта-
ниÿ на наäеæностü и тщатеëüнûе 
исïûтаниÿ на ïроäоëæитеëüностü 
срока сëуæбû, эквиваëентнûе 10 
гоäам эксïëуатации ïри темïерату-
ре от -10 äо +40 граäусов

 карäинаëüно уменüøиëосü ÷ис-
ëо внутренниõ äетаëеé. иссëеäо-

ваниÿ ïокаçûвают, ÷то сниæение 
÷исëа äетаëеé наïрÿмую веäет к 
ïовûøению наäеæности.

 При çаïуске аïïарата в те÷е-
ние всего ïроцесса реçки ïро-
воäитсÿ самоäиагностика. Это 
обесïе÷ивает ïостоÿнную ра-
боту аïïарата с максимаëüноé 
ïроиçвоäитеëüностüю.

высокая производительность:
 Патентованнаÿ теõноëогиÿ longlife 
существенно ïовûøает срок сëуæ-
бû как äëÿ ïоцессов кисëороäноé, 
так и воçäуøноé ïëаçменноé реçки.

 100% рабо÷иé цикë äëÿ самûõ æест-
киõ ïроиçвоäственнûõ требованиé.

 Самаÿ вûсокаÿ скоростü реçки на 
амïер в сравнении с бëиæаéøи-
ми конкурентами

ýкономичность:
 Менüøиé ïроцент äоработок и боëü-
øе нареçаннûõ äетаëеé в ÷ас оçна-
÷ают менüøую стоимостü на раçреç

 теõноëогиÿ longlife обесïе÷ивает 
боëüøиé срок сëуæбû расõоäнûõ 
äетаëеé, ïоэтому стоимостü рас-
õоäнûõ äетаëеé в ïерес÷ете на 
еäиницу сниæаетсÿ.

Hsd130

тоëщина реçки, мм Проиçвоäитеëüнаÿ 25

Преäеëüнаÿ (с торца) 38

ток реçки, а 45-130

угоë реçа ïо Iso 9013 3-4

оõëаæäение воäÿное

исïоëüçуемûе гаçû n2, o2, воçäуõ, F5, H35

габаритû, мм 1120õ1170õ570

Масса, кг 296

Мощнûе ïромûøëеннûе инструмен-
тû с исïоëüçованием экономи÷ноé 
теõноëогии longlife обесïе÷ивают 
çна÷итеëüное увеëи÷ение срока 
сëуæбû расõоäнûõ äетаëеé и суще-

ственное сниæение эксïëуатацион-
нûõ расõоäов. иäеаëüно ïоäõоäÿт 
äëÿ ïромûøëенноé реçки маëоугëе-
роäистоé стаëи, нерæавеющеé стаëи 
и аëюминиÿ äо 50 мм.

HysPEEd Ht2000

HysPEEd PlasMa Hsd130

Ht2000

тоëщина реçки, мм Проиçвоäитеëüнаÿ 25

Преäеëüнаÿ (с торца) 50

ток реçки, а 40-200

угоë реçа ïо Iso 9013 4-5

оõëаæäение воäÿное

исïоëüçуемûе гаçû n2, o2, воçäуõ, F5, H35

габаритû, мм 1040õ710õ900

Масса, кг 351

плазМенной Резки
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HPr 130/260

технические параметры HPr 130 HPr 260

вûõоäнаÿ мощностü 30-130а 30-260а

Макс. тоëщина реçки 16 м(ка÷ественнûé реç)
38 мм(раçäеëитеëüнûé реç)

32 мм(ка÷ественнûé реç) 
65 мм (раçäеëитеëüнûé реç)

оõëаæäение воäÿное воäÿное

гаç воçäуõ, аçот, кисëороä воçäуõ, аçот, кисëороä

Рабо÷иé цикë 100% - 130а 100%- 260а

габаритû 1080õ566õ968 мм 1150õ820õ1190 мм

Масса 318 кг 567 кг

установки  HPR относÿтсÿ к раçрÿäу 
муëüтигаçовûõ и äоïускают исïоëü-
çование раçëи÷нûõ ïëаçмообраçую-
щиõ гаçов в çависимости от обраба-
тûваемûõ метаëëов и ïреäъÿвëÿемûõ 
требованиé к ка÷еству реçа. 
как ïравиëо, все установки исïоëü-
çуют теõноëогию оõëаæäающего (çа-
щитного) гаçа. Сутü этоé теõноëогии 
çакëю÷аетсÿ в сëеäующем: в ïëаç-
матрон кроме основного (ïëаçмоо-
браçующего) гаçа ввоäитсÿ äоïоëни-
теëüнûé оõëаæäающиé гаç, которûé 
вûïоëнÿет сëеäующие функции:

 çащищает ïëаçматрон от брûçг 
расïëавëенного метаëëа ïри ïро-
бивке, ïреïÿтствует воçникнове-
нию «äвоéноé» äуги 

 соçäает äоïоëнитеëüное обæа-
тие äуги, тем самûм ïовûøаÿ ее 
уäеëüную энергети÷ескую ïëот-
ностü. Реç боëее тонкиé, ÷ем у 
обû÷нûõ установок, менüøе 
оïëавëение на острûõ угëаõ. 

 у÷аствует в ïроцессе формирова-
ниÿ кромки реçа. Реç ïракти÷е-
ски ïерïенäикуëÿрен и верõнÿÿ 
кромка остраÿ, беç оïëавëениÿ. 
грат сниçу отсутствует. 

в çависимости от теõноëоги÷ескиõ 
требованиé, могут бûтü раçëи÷нûе 
комбинации основного (ïëаçмоо-
браçующего) и втори÷ного (оõëаæ-
äающего) гаçов. 

установки, работающие ïо теõно-
ëогии long life и Hy definition, реа-
ëиçуют ïëаçменно-кисëороäнûé 
сïособ реçки, которûé искëю÷ает 
насûщение аçотом кромок реçа кон-
струкционнûõ стаëеé и обесïе÷ива-
ет в äаëüнеéøем отëи÷ную свари-
ваемостü äетаëеé (отсутствие ïор в 
сваро÷ном øве). 

все установки комïëектуютсÿ ïëаçма-
тронами оригинаëüноé конструкции с 
набором сменнûõ ÷астеé äëÿ обработ-
ки раçëи÷нûõ материаëов и тоëщин. 

ss400 25mm ss400 3.2mm

ss400 6mm sus304 30mm

ss400 9mm sus304 10mm

образцы:

Cо÷етают в себе сраçу äве теõноëо-
гии long life Plasma и Hydefinition 
Plasma. таким обраçом, исïоëüçова-
ние исто÷ников этоé серии ïоçво-
ëÿет осуществëÿтü ïрециçионную 
реçку на øироком äиаïаçоне тоëщин 
(0,5-32 мм) с о÷енü экономи÷нûм 
исïоëüçованием сменнûõ ÷астеé 
ïëаçматрона.

МеханизиРованные систеМы
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управление высотой горелки для 
получения идеального результа-
та резки:

 о÷енü то÷нûé контроëü вûсотû и 
реакциÿ бûëи äостигнутû  бëаго-
äарÿ комбинации установок се-
рии suPER с ïрофессионаëüнûм 
бëоком уïравëениÿ «dr. ElEC III».

профессиональный блок управ-
ления drElec III:

 Дат÷ик вûсотû наïрÿæениÿ 
äуги и функциÿ äистанционного 
уïравëениÿ

 функциÿ мониторинга сëуæбû 
эëектроäа (система отс÷ета от 
100%)

 функциÿ автомати÷ескоé уста-
новки усëовиÿ ïри ïомощи сиг-
наëа ïоäкëю÷ениÿ nC к сети чПу

suPEr 200/400

установки кисëороäно-ïëаçменноé 
реçки серии suPER неéтраëиçоваëи 
угоë конусности, ïрисущиé станäарт-
нûм системам ïëаçменноé реçки, и 
теïерü существует воçмоæностü ïер-
ïенäикуëÿрноé реçки. особенностüю 
теõноëогии, котораÿ сäеëаëа это воç-
моæнûм, ÿвëÿетсÿ уникаëüнаÿ систе-
ма äвоéного вращениÿ Koike sanso, 
обесïе÷ивающаÿ минимаëüное окру-
гëение раçреçаемоé ïоверõности 
верõнего краÿ и вûсокока÷ествен-

ную ïоверõностü реçа. Срок сëуæбû 
расõоäнûõ материаëов -  ïробëема, 
которую ïëаçменнаÿ реçка реøаëа 
в те÷ение многиõ ëет, бûëа реøена 
çа с÷ет исïоëüçуемоé комïаниеé 
уникаëüноé системû контроëÿ гаçа 
и ïреäставëеннûõ уëу÷øениé в си-
стеме ïроиçвоäства эëектроäов, рас-
õоäнûе ÷асти теïерü сëуæат намного 
äоëüøе и имеют боëее стабиëüную 
работу  ïо сравнению с äругими 
ïроиçвоäитеëÿми.

suPEr 200 suPEr 400

тоëщина реçки, мм Проиçвоäитеëüнаÿ 25 40

Преäеëüнаÿ (с торца) 50 75

ток реçки, а 30-200 30-400

угоë реçа ïо Iso 9013 1-2 1-2

оõëаæäение воäÿное воäÿное

исïоëüçуемûе гаçû n2, o2, воçäуõ+H2 n2, o2, воçäуõ+H2, Co2

габаритû, мм 800x500x1100 1000x700x1350

Масса, кг 210 400

плазМенной Резки
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ÄëЯ âûñîêîãî êàЧåñòâà è ýôôåêòèâíîãî èñïîëüçîâàíèЯ 
îñòàòîЧíîãî ìàòåðèàëà ïðè ðåçêå (âêëþЧàЯ îñòàòêè ìåòàëëà  

ñî ñêîñîì êðîìêè)

Навигационная система может 
точно определять материалы для 
резки любой конфигурации или 
формы и автоматически передаёт 
машине их параметры. 

	Навигационная система яв-
ляется стандартной системой, 
которая может автоматически 

распознавать конфигурации 
любых предложенных листов 
на рабочем столе при помощи 
телекамеры, связанной с устрой-
ством FANUC180 (навигацион-
ная система). После сравнения 
с группой заготовок, созданной 
в компьютере заранее, система 

способна сделать автоматиче-
скую загрузку, преобразовать в 
данные для ЧПУ(NC) и перевести 
их на ЧПУ установки для сварки. 

	Навигационная система может 
использовать материалы на 
88% при эффективном исполь-
зовании остаточного материала.

ÍàâèãàöèîííàЯ ñèñòåìà

Âûòÿæíîé
øêàô

Ïëàçìåííûé èñòî÷íèê

Íàâèãàöèîííûé ÏÊ

CCD êàìåðà

Áåñïðîâîäíîå 
ñîåäèíåíèåÁåñïðîâîäíîå 

ñîåäèíåíèå

×ÏÓ êîíòðîëëåð

Ýëåêòðè÷åñêèé øêàô
Áëîê ïîäãîòîâêè âîçäóõà

Áëîê îõëàæäåíèÿ

Çîíà íàâèãàöèè

Çîíà ðåçêè

Шаг 1 Шаг 2 Шаг 3

Ôîòîãðàôèÿ îñòàòî÷íîãî 
ìàòåðèàëà ñäåëàííàÿ 

òåëåêàìåðîé

Кàðòèíêà îáðàáàòûâàåòñÿ  
ïðè ïîìîùè ïðîãðàììû, çàòåì 

óñòàíàâëèâàåò âûáðàííûå ÷àñòè

Ïðîãðàììà àâòîìàòè÷åñêè 
ñîçäà¸ò íåîáõîäèìûå ïàðàìåòðû  

äëÿ èõ ïåðåäà÷è íà óñòàíîâêó

Òåëåêàìåðà ðàñïîëàãàåòñÿ  
íà êàðêàñå

навигационная система
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Установки лазерной резки 

1 – автоматический накопитель пластин; 2 – каретка резонатора; 3 – резонатор; 4 – каретка резака; 
5 – панель управления; 6 – стол для резки; 7 – горелка для резки; 8 – горелка-маркер; 9 – вытяжной 
шкаф; 10 – пылесборник

Установки лазерной резки Lasertex на 
базе СО2 лазеров обеспечивают высо-
кую скорость, высокое качество резки, 
высокую производительность и позво-
ляет применять полностью автомати-
зированную технологию резки.
Уникальная система летающей опти-
ки позволяет выпускать машины с 
самой большой шириной резки в 
мире - до 7500 мм, и длинной рельсов 
до 50 000 мм.

Основные особенности 
оборудования:

	Высокое качество и скорость резки
	Высокая эффективность: макси-
мальные возможности по разме-
щению на столе деталей различ-
ной толщины и габаритов.

	Не требуются системы фикса-
ции для удержания листов.

	Нет задиров на боковой стороне: 
двигается мост с резаком, а не 
материал.

	Конструкция основного корпуса: 
многоуровневая система приво-
да с лазерным резонатором.

	Режущая машина портального типа 
с приводом от двойного механизма 
реечной подачи. Работа происходит 
плавно во всех режимах, поскольку 
конструкция хорошо сбалансиро-
вана и очень чувствительна

На базе установок Lasertex мож-
но организовать работу линии 
лазерной резки по  «безлюдной» 
технологии. 

Полностью автоматизированная систе-
ма может быть оснащена под безлюд-
ное функционирование при резке с ав-
томатическим накопителем, выдающим 
стальные пластины, и автоматическим 
входным и выходным загрузчиком. Ли-
ния может быть подключена к общей 
системе, осуществляющей централизо-
ванное управление с оснащением мо-

нитором для наблюдения. Внедрение 
высокоскоростного и высокопроизво-
дительного оборудования для резки 
толстых пластин с использованием 6 
кВт лазера неизбежно приведет к об-
разованию выделений в атмосферу. 
Запатентованная система сбора пыли 
фирмы KOIKE была разработана для 
уничтожения таких вредных выделе-
ний. В ней использован пылесборник, 
смонтированный на машине, и вытяж-
ной шкаф для сбора аэрозолей (постав-
ляется по доп. заказу).

Преимущества  установки: 

Улучшенная режущая головка
	Защита кабелей датчика высоты 
от повреждения за счет размеще-
ния их внутри головки горелки.

	Простота замены фокусирующих 
линз одним нажатием.

	Простота редактирования пара-
метров резки с помощью функции 
фокусировки, реализуемой по-
средством ЧПУ.

	Стабильная чувствительность 
датчика прожига и датчика зажи-
гания с 8 оптико-волоконными 
кабелями.

	Увеличенная скорость резки и 
качество, благодаря ячеистому со-
плу. (Не требуется для высокоско-
ростного прожига).

Контроллер автоматического 
подъема и опускания
В данном оборудовании постоянно 
поддерживается фиксированный за-
зор между соплом и разрезаемым мате-
риалом. (Сенсором является само соп-
ло). Это достигается благодаря системе 
управления, оборудованной серводви-
гателем, которая использует в качестве 
сигнала значение электростатической 
емкости между соплом и листом.

лазерная резка
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Улучшенный лазерный резонатор CO 2, 
размещенный на каретке.

	В обычных крупногабаритных ма-
шинах лазерной резки резонатор 
размещается на поперечине или 
на балке, а лазерный луч направ-
ляется к головке горелки через 
внешнюю оптическую систему. В 
такой конструкции лазерный луч 
защищен гофрированной трубкой, 
для поддержания его внутренней 
чистоты подводится очищенный 
воздух.

	Блок Sigma, разработанный компа-
нией Koike, установлен на каретке, 
которая не пропускает внешний 
воздух, благодаря размещению на 
ней внешней оптической системы, 
не требуется гофрированных тру-
бок, в то же время обеспечивается 
продолжительная качественная 
и стабильная резка лазерным 
лучом.

	Резонатор, установленный на ка-
ретке горелки, стабилизирует луч 
без эффектов пропуска режущей 
машины или пунктира

	Серия LASERTEX может   устанав-
ливаться на стандартных рельсах 
37кг/м, имеющих наименьшую 
среди известных мертвую зону 
(мертвая зона в направлении 
рельс составляет 3 м) и обеспе-
чивающих наибольшую область 
резки.

Гофрированная трубка уже не требу-
ется для того, чтобы закрыть лазер-
ный луч, который неподвижен от-
носительно всех оптических частей, 
компактно размещенных, установ-
ленных на опоры, проходящих вдоль 
лазерного резонатора СО2, благо-
даря чему длина пробега лазерного 
луча является фиксированной.

	Продолжительная качественная 
резка легко достижима благодаря 
стабильности резонатора.

	Лист средней толщины стабилизиру-
ется посредством технологии HSQ-
прожига (High Speed Quality – каче-
ство на высокой скорости) и соплу 
типа AFT (Active Flow Technology - тех-
нология активного потока).

Преимущества технологии   HSQ-
прожига

Высокая скорость и высокое ка-
чество прожига контролируются 
вспомогательным давлением газа, 
лазерными параметрами, позици-
ей фокусировки и зазором между 
поверхностью реза и лазерной го-
ловкой, что позволяет делать мини-
мальные отверстия прожига. Эти па-
раметры позволяют увеличить срок 
службы  линз и сопел более чем в 5 
раз! Также эта запатентованная тех-
нология позволяет увеличить произ-
водительность при проделывании 
большого количества отверстий.

Преимущества сопла типа AFT

	Сопло двойного потока, имеющее 
оригинальную форму, разработан-
ную Koike.

	Предотвращает горение, благо-
даря управлению давлением 
внешнего газа и качеством кис-
лорода. Становится более ста-
бильной резка толстых листов. 
Стабилизированный прожиг и 
резка достигаются минимизацией 
прилипания брызг к соплу, что дает 
максимальный эффект при высо-
коскоростной качественной резке 
и высокоскоростном прожиге.

ЧПУ Fanuc на основе жидкокристалли-
ческого дисплея, системы управления 
функциями которого установлены по-
зади ЖК матрицы, существенно умень-
шает требования к размерам места 
установки ЧПУ и вносит вклад в общее 
уменьшение габаритов машины. 

лазерная резка

Технические параметры Lasertex

Привод Реечный по осям X и Y

Мощность лазера от 3kW до 6kW в зависимости от модели

Принцип Осцилятор находится на портале

Резонатор Fanuc C2000-E, C4000-E, C6000-E или  
Trump TLF5000/6000 в зависимости от модели

Используемые газы CO2, He, N2

Расстояние между рельсами от 3 000 до 10 000 мм

Эффективня ширина резки от 2100 до 9 000 мм

Эффективная длина резки до 47 метров

Макс. скорость маркировки до 24 000 мм/мин

Макс. скорость перемещения портала по оси Х до 24 000 мм/мин

Макс. скорость перемещения портала по оси Y до 54 000 мм/мин

Система ЧПУ Fanuc 160iLB или Yaskawa Siemens

Скос кромок макс 45°

Возможности резки «черная сталь» до 25 мм

Возможности резки «высоколегированная сталь» до 25 мм
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Компания KOIKE имеет мировую ре-
путацию ведущего производителя в 
области оборудования для газовой 
резки. В значительной степени эта 
репутация основана на качестве со-
пел, которые компания KOIKE всег-
да считала основной частью маши-
ны. Так как сопла – неотъемлемая 
часть машины для газовой резки, и 
низкое качество сопел не позволит 
добиться хороших результатов рез-
ки, не зависимо от качества самой 
машины, компания KOIKE уделяет 
большое внимание исследованиям 
и разработке сопел.
Добившись соответствия самым 
высоким техническим требовани-
ям сталелитейного производства, 
компания KOIKE достигла успеха в 
разработке и производстве сопел 
высочайшего качества. Компания 
KOIKE считает, что производители 
обычных сопел не могут получить 
таких качественных результатов, 
потому что создание высококаче-
ственного сопла – это не просто про-
изводство такового, это результат 
исследований в области режущего 
оборудования в целом.
Компания KOIKE имеет многолетний 
опыт в производстве газо-режущего 
оборудования, исследования горе-

лок, резке различных материалов. 
Основываясь на результатах этих ис-
следований, компания KOIKE создала 
испытательную машину для проверки 
качества производимых сопел. Сопла 
высочайшего качества могут произ-
водиться только в таких условиях.
Являясь мировым поставщиком 
оборудования для газовой резки, 
компания KOIKE производит сопла, 
тщательно отслеживая их качество 
для достижения точности, безопас-
ности и экономичности при проведе-
нии работ.
Наши сопла удовлетворят всем ва-
шим требованиям. 
Bысокоскоростные режущие сопла 
были разработаны специально для 
улучшения следующих параметров:

	Увеличение скорости
	Точность резки
	Экономичность резки
	Увеличение безопасности резки

Существенные качества для дости-
жения этих условий – это точное 
научное исследование, хороший 
дизайн, 100% проверка качества 
продукта и совершенная производ-
ственная система для производства  
качественных наконечников.

Высокоскоростное режущее сопло – 
это так называемое расширяющее-
ся сопло, его вылет имеет расши-
ряющуюся форму, в результате чего 
скорость резания увеличивается в 
четыре раза.
Из-за увеличения скорости выхода 
газа, разрезаемый материал про-
плавляется быстрее и  в следствие 
этого достигается большая скорость 
резки.
Канал (отверстие) внутри сопла 
сделан из нержавеющей стали, что 
увеличивает срок службы сопла 3 
к 5 по сравнению с режущим со-
плом, сделанным без нержавеющей 
трубочки.
Соединительная часть сопла к го-
релке имеет коническую форму и 
три отсека. Фактическое смешива-
ние предварительно нагретого кис-
лорода и горючего газа происходит 
внутри сопла. Между тем, безопас-
ность резки увеличивается, т.к в 
конечном случае обратный поток 
в сопло не может идти дальше чем 
точка смешивания газа – эта точ-
ка проплавлялась бы, немедленно 
останавливая обратный поток.
Преимущество сопел фирмы Koike – 
это чистота реза практически для лю-
бой толщины.

ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ РЕЖУЩИЕ СОПЛА

Сравнительный тест: низкоуглероди-
стая сталь, толщина 12мм, скорость   
860 мм/мин, 250 мм расстояние от  

изделия до горелки (!). Сопла фирмы 
Koike (слева) держат рез, а  

конкуренты не выдерживают

Режущие сопла


